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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul de Pregatire Profesionala pentru calificarea "FINISOR
PRODUSE TEXTILE”, domeniul de pregatire profesionala INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice specializate (URI)

Denumire modul

URI 7 Pregitirea materialelor textile Tn
vederea finisarii

MODUL 1 Pregitirea materialelor textile in
vederea finisarii

URT 8 Colorarea materialelor textile

MODUL 2 Colorarea materialelor textile

URT 9 Apretarea materialelor textile

MODUL 3 Apretarea materialelor textile

Calificarea profesionala: Finisor produse textile

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie



PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Invatamant profesional

Calificarea: FINISOR PRODUSE TEXTILE 5 5
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Pregitire practicﬁ1

Modul I. Pregatirea materialelor textile in vederea finisarii

Total ore/an: 210
din care: Laborator tehnologic 70
Instruire practica 140

Modul I1. Colorarea materialelor textile

Total ore/ an : 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168

Modul 111. Apretarea materialelor textile

Total ore/ an : 168
din care: Laborator tehnologic 56
Instruire practica 112

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 saptiméani = 630 ore/an

Stagiu de pregatire practicz’t2 - Curriculum in dezvoltare locala

Modul tv.>
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practica poate fi organizatd atat in unitatea de Invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera
2. Stagiul de pregéatire practica se desfasoara la operatorul economic/institutia publica partenera.
Conditiile in care stagiul de practica se desfdsoard in unitatea de invdtdmant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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PARCURGEREA MODULELOR

Saptamani Module

Modul I. Pregatirea materialelor textile in vederea finisirii
21 ore/saptaimana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

O©ooO~NOoO ol WwWN -

14 Modul 11. Colorarea materialelor textile
15 21 ore/sdptamana:

16 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
17 Instruire practica — 14 ore/saptamana

25 Modul I11. Apretarea materialelor textile
26 21 ore/saptamana:

27 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
28 Instruire practicd — 14 ore/saptdmana

31
32

33 Modul 1V. Stagiu de pregitire practica - Curriculum in dezvoltare locala

34
35 10 saptamani x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
36
37
38
39
40
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MODUL I: PREGATIREA MATERIALELOR TEXTILE iN VEDEREA FINISARII

e Nota introductiva

Modulul ,,Pregitirea materialelor textile in vederea finisarii”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala ”Finisor produse textile”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 210 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 70 ore/an — laborator tehnologic

" 140 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 10 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Pregatirea materialelor textile in vederea finisirii” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
n una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Finisor
produse textile”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie Sau in
continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: PREGATIREA
MATERIALELOR TEXTILE IN
VEDEREA FINISARII
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini Continuturile invatarii
7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. Procese tehnologice de pregatire a materialelor
7.1.2. 7.2.2. textile in vederea finisarii:
7.1.3. 7.2.3. - definitia procesului tehnologic;
7.1.4. 7.2.4. - tipuri de materiale textile (din fibre celulozice, din
7.2.13. fibre proteice, din fibre sintetice)
7.2.14.
7.2.15. Operatii tehnologice de pregatire a materialelor

din fibre celulozice — definire, scop, efect:

- pregatire partizi,

- parlirea,

- descleierea,

- spalarea,

- curatirea alcalina,

- albirea,

- mercerizarea.

Operatii tehnologice de pregatire a materialelor
din fibre proteice — definire, scop, efect:

- fibre de lana: spalarea lanii brute, carbonizarea,
albirea, fixarea, piuarea)

-matase naturala: degomarea.
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Operatii tehnologice de pregitire a materialelor
din fibre sintetice — definire, scop, efect:

- spalarea,

- termofixarea;

- albirea.

Substante chimice folosite la pregatirea
materialelor textile in vederea finisarii — rol,
actiunea asupra fibrelor textile, identificare (acizi,
baze, saruri, substante tensioactive, agenti oxidanti,
agenti reducatori, solventi organici).

Retete utilizate;

7.1.10. 7.2.12. 7.3.8. Norme de Securitatea si sinitatea in munca,
7.2.13. Prevenirea si stingerea incendiilor specifice
7.2.14. utilajelor de pregatire a materialelor textile pentru
finisare.
7.1.5. 7.2.5. 7.3.2. Parametrii de lucru specifici operatiilor de
7.1.6. 7.2.6. 7.3.3. pregatire:
7.1.7. 7.2.7. 7.34. - enumerarea parametrilor de lucru;
7.1.8. 7.2.8. 7.3.5. - unitati de masura specifice;
7.1.9. 7.2.9. 7.3.6. - rolul parametrilor de lucru;
7.2.10. 7.3.7. - metode de determinare;
7.2.11. 7.3.8. - aparate si dispozitive de masurare.
7.2.13. 7.3.9.
7.2.14. 7.3.10. Tehnologii specifice pregitirii materialelor textile
7.2.15. 7.3.11. in vederea finisarii:

- descrierea tehnologiilor specifice pregatirii
materialelor textile in vederea finisarii;

- utilaje componente, in functie de fibrele textile la
care se refera;

- schema tehnologica a utilajelor;

- principiul de functionare- rolul si partile
componente ale utilajelor;

- operatii specifice (pregatirea spatiului de lucru,
pregatirea materialelor pentru introducere pe
utilaje, supravegherea utilajelor, citirea si reglarea
parametrilor de lucru specifici);

- defecte, cauze si remedieri.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
Utilaje folosite la pregatirea materialelor textile in vederea finisarii:

- discontinuu: autoclava, cada cu vartelnita, jigher;

- semi/continuu: pad-roll, pad- steam
Organe de lucru, parti componente ale utilajelor:dispozitive de alimentare, cada, role conducatoare,
cilindri de stoarcere, camera de reactie, dispozitiv de debitare;
Aparate si dispozitive de control (manometru, termometru, pH-metru, vitezometru);
Materiale textile crude: fire, tesaturi, tricoturi (din fibre celulozice, proteice si sintetice).
Materiale pentru curatirea utilajelor: lavete, maturi, perii.
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e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Pregatirea materialelor textile in vederea finisarii” se citeste liniar
datoritd asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile Tnvatarii si se utilizeazad in stransa
corelatie cu Standardul de Pregatire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare
asociat unitatii de rezultate ale invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Activitatile de Invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Invatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de Invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

* imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

» finsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;

Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
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Simularea;

Experimentul,

Activitati practice;

Studii de caz;

e Activitafi bazate pe comunicare §i relationare;

e Activitafi de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor 1invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Pregitirea
materialelor textile in vederea finisarii”, autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se
pot utiliza n cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

Identificarea materialelor textile care necesita operatii de pregatire in vederea finisarii.
Identificarea substantelor chimice folosite la pregatirea materialelor textile in functie de
compozitia fibroasa.

Identificarea operatiilor de pregatire efectuate, in functie de modificarea aspectului materialului
textil.

Exercitii practice de preparare a retetelor folosite in fazele de pregatire a materialelor textile.
Identificarea parametrilor de lucru specifici fiecarei operatii de pregatire a materialelor textile si
a unitatilor de masura specifice.

Citirea independenta a schemei tehnologice a utilajelor folosite la pregatirea materialelor pentru
finisare.

Identificarea partilor componente ale utilajelor folosite la pregatirea materialelor pentru finisare.
Descrierea independentd a principiului de functionare a utilajelor folosite la pregatirea
materialelor pentru finisare.

Studiu de caz privind precizarea cauzelor care provoaca defectele si efectele pe care le produc in
tesatura finita.

Propuneri de activititi de inviatare pentru orele de instruire practica:

Studiu de caz privind procesele tehnologice pentru pregatirea diferitelor tipuri de materiale
textile.

Exercitii de identificare a efectelor obtinute pe materiale dupa efectuarea diferitelor operatii de
pregatire a materialelor textile.

Exercitii practice de utilizare a aparatelor si dispozitivelor de masurare a parametrilor
tehnologici.

Exercitii practice de citire si notare a parametrilor de lucru.

Exercitii practice de aplicare a normelor de protectie si stingere a incendiilor la utilajele de
pregatire a materialelor textile pentru finisare.

Identificarea utilajelor de pregatire in functie de compozitia fibroasa a materialelor textile.
Exercitii de executare a operatiilor specifice pregatirii materialelor textile in vederea finisarii.
Identificarea aparatelor de mésura si control amplasate pe utilaje.

Exercitii de reglare sub supraveghere a parametrilor de lucru §i mentinerea acestora in limitele
stabilite.

Identificarea defectelor ce pot aparea la operatiilor de pregitire a materialelor textile pentru
finisare.

Studiu de caz privind compararea parametrilor de lucru cititi pe tabloul de comanda al
aparatului cu valorile prescrise 1n fisa tehnologica.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.
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Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare pe grupe si prezentarea rezultatelor activitatii utilizand Organizatorii Grafici (OG), pentru
tema: Parametrii de lucru specifici operatiilor de pregadtire.

Utilizarea organizatorilor grafici este o modalitate eficienta de a-i face pe elevi sa se gandeasca, sa
vizualizeze si sd-si aranjeze cunostintele. Intr-o clasa traditionala, cei mai multi profesori se bazeaza
pe expunerea orald, citire si scriere pentru a reprezenta si a comunica concepte. Studiile aratd ca
atunci cand elevii creeaza reprezentdri non-lingvistice ale cunostintelor lor, are loc o crestere a
activitatii creierului. Fie ca elevii creeaza o hartd conceptuald, o diagrama de proces sau o simpla
schitd, ei trebuie sa apeleze la capacitatile de analiza pentru a clarifica relatiile, a-si organiza
gandurile si a formula planuri sau pasii procesului. Procesul de creare a reprezentarilor ii ajuta pe
elevi sa retind informatiile si le dezvolta abilitatea de a transmite si a face schimb de idei in
activitatile care se desfagoara prin colaborare.

Rezultate ale invatarii vizate:

7.1.5.Enumerarea parametrilor de lucru specifici fiecarei operatii si precizarea rolului acestora in
operatiile de pregatire

7.1.6.Specificarea unitatilor de masura pentru parametrii de lucru

7.2.5. Utilizarea corecta a aparatelor si dispozitivelor de masurare a parametrilor tehnologici
7.2.6.Citirea si notarea parametrilor de lucru

7.2.7 Operarea cu multiplii si submultiplii unitatilor de masura pentru parametrii de lucru

7.3.2 Respectarea precizarilor din documentatia tehnica pentru valorile parametrilor de lucru
specifici

7.3.3. Verificarea sub supraveghere a parametrilor de lucru

7.3.8.Colaborarea cu membrii echipei de lucru pentru indeplinirea sarcinilor de la locul de munca
7.3.9.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd.

7.3.10.Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru.
7.3.11.Asumarea calitatii/noncalitatii operatiilor efectuate.

METODA LUCRULUI PE GRUPE
Metoda lucrului pe grupe, insotitd de problematizare, studiu de caz si invatare prin descoperire
urmareste dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacitatii de a lua decizii intemeiat argumentate,
stimuleaza interactiunea directa in cadrul grupului.
Lectia se organizeaza astfel:
- Se stabilesc grupele de elevi.
- Cadrul didactic prezinta sarcina de lucru elevilor, inmanandu-le fisa de documentare si
fisa de lucru.
- Fiecare grupa trece la rezolvarea sarcinii in timpul avut la dispozitie si prezintd, printr-un
lider, solutiile gasite.
La finalul lectiei, profesorul:
- Analizeaza solutiile prezentate de elevi;
- Evidentiaza grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine (s-au Incadrat in timpul de lucru si
au avut solutii corecte).
In timpul rezolvarii sarcinilor de lucru de citre elevi, profesorul are rolul:
- sa indrume elevii / grupele care cer detalii cu privire la rezolvarea sarcinii de lucru;
- sa coordoneze activitatea, astfel incat grupele sd se incadreze in timpul de lucru;
- sd asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinii de lucru;
- sadirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date.
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Sarcini de lucru:

- Enumerarea parametrilor de lucru specifici operatiilor de pregatire.

- Precizarea rolului concentratiei, timpului si a temperaturi la pregatirea operatiilor de pregatire
a materialelor textile.

- Precizarea unitatilor de masura a parametrilor de lucru specifici operatiilor de pregatire.

- Enumerarea aparatelor si dispozitivelor special folosite la operatiile de pregatire.

- Metode de determinare a parametrilor de lucru specifici operatiilor de pregatire.

Se vor selecta informatiile solicitate si se vor prezenta pe un poster, cu ajutorul unui OG .

Harti conceptuale tip “panza de paianjen”

Se plaseazd in centrul hartii conceptul nodal (tema centrald), iar de la acesta, prin sageti, sunt
marcate legdturile cu notiunile secundare.

ENUMERARE
PARAMETRI

METODE DE ROLUL
DETERMINARE CONCENTRATIEI

Parametrii de
lucru specifici

operatiilor de

regatire
DISPOZITIVE preg ROLUL TIMPULUI

APARATE 5l

SPECIFICE

UNITATI DE
MASURA PENTRU
PARAMETRII DE HELUL
LUCRU TEMPERATURII

SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea are ca scop stabilirea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de
Pregétire Profesionald aferent modulului, precum si a competentelor cheie agregate.

Evaluarea rezultatelor invatarii si a competentelor cheie dobandite (corespunzatoare competentelor
cheie din cadrul european) se evalueazd in mod agregat pentru acele continuturi la care fac referire.
Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
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» Planificarea evaluarii trebuie sd se deruleze dupa un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ Invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Evaluarea poate fi formativd sau sumativa, metodele si instrumentele fiind la alegerea cadrului
didactic.
Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Liste de verificare;
Grile de evaluare criteriala;
Ghiduri de notare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
Activitati practice;
Teste docimologice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:

e Portofoliul,

e Lucrarea practica finala,

e Testele sumative.
Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru tema “Parametrii de lucru specifici operatiilor de pregatire” se propune fisa de
autoverificare a colaborarii in grup.

Fisa de autoverificare a colaborarii in grup

Data: Numele elevului: Grupa:
Activitatea evaluata Da Cu ajutor | Nu |Exemple
Pot face multe sarcini in grup. m m O

Accept felul in care sunt impdrtite sarcinile in o O o

grup.

Indeplinesc toate sarcinile care Tmi revin. O O O

Pot sd fiu de acord cu un plan, chiar dacad nu m m m

este al meu.

Accept idei ale altor persoane. m m O

Tmi exprim clar ideile. O O O

Incerc s 1i ajut pe altii sa inteleaga lucrarea. O O o

Ii incurajez pe alti membri ai grupului. o O o

Pun intrebari pentru clarificare. mi i o

Ofer feedback intr-un mod util, prietenos. m m m
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Ascult cand vorbeste altcineva. i i o

Incerc sa rezolv probleme. mi i mi

Pentru rezultatele invatarii vizate la sugestii metodologice colectivul de autori propun ca instrument
de evaluare fisa de evaluare a probei practice.

Fisa de evaluare se foloseste pentru obtinerea feedback-ului de catre profesor, pe baza caruia el
poate face precizari si completari, noi exemplificari etc., in legatura cu continutul predat.

Nu este, deci, obligatoriu ca elevii sa fie notati, fisa de evaluare avand, in felul acesta, un pronuntat
caracter de lucru, de optimizare a invatarii, ceea ce o si deosebeste de testul de evaluare care se
foloseste, prioritar, pentru aprecierea si notarea elevilor.

Fisa de evaluare mai poate fi folositd si pentru Inregistrarea rezultatelor observarii sistematice a

comportamentului si activitatii elevilor, in aceasta situatie evaluarea avand un rol sumativ.

Titlul temei pentru proba practica:

Citirea si notarea parametrilor de lucru specifici la autoclava.
Enuntul temei pentru proba practica:

Cititi parametrii de lucru specifici la autoclava, tindnd cont de etapele de lucru inscrise in fisa de

documentare.

Sarcini de lucru:

1.Citirea fisei de documentare.

2. Verifica temperatura prin citirea termometrului.
3. Citirea presiunii pe cele doua manometre.

4. Cronometreaza timpul de fierbere, timpul de spalare cu apa calda si rece.
5.Respectarea normelor de sanatate si securitatea Tn munca.

FISA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de performanta Punctaj Obs.
Acordat | Maxim
Primirea si planificarea | Identificarea utilajului.
sarcinii de lucru
Citirea fisei de documentare. 15
Realizarea sarcinii de Verifica temperatura prin citirea 15
lucru termometrului
Citirea presiunii pe cele doud manometre. 15
Cronometreaza timpul de fierbere, timpul de 15
spalare cu apa calda si rece.
Respectarea normelor de sandtate si 10
securitatea Tn munca.
Prezentarea si | Prezentarea completd si coerentd a sarcinii de 10
promovarea sarcinii | lucru
realizate Utilizarea corecta a vocabularului comun si a 10
terminologiei de specialitatate Tn scopul
raportarii realizarii sarcinilor de lucru
Total punctaj realizat 100

Nota acordata se obtine prin impartirea punctajului la 10
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MODUL Il: COLORAREA MATERIALELOR TEXTILE

e Nota introductiva

Modulul ,,Colorarea materialelor textile”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala ”Finisor produse textile”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie
textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Colorarea materialelor textile” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Finisor produse
textile”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie sau Tn continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: COLORAREA
MATERIALELOR TEXTILE

Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Vopsirea materialelor textile:
8.1.2. 8.2.2. 8.3.5. - definirea operatiei de vopsire;
8.1.3. 8.2.3. 8.3.6. - clase de coloranti utilizati la vopsirea materialelor
8.1.4. 8.2.11. 8.3.7. textile;
8.1.5. 8.2.12. 8.3.9. - proprietatile colorantilor;
8.2.13. - intocmirea retetelor de vopsire;

- rolul componentilor din reteta de vopsire.

Imprimarea materialelor textile:

- definirea operatiei de imprimarea a materialelor textile;
- Intocmirea retetei de imprimare;

- proprietatile pastei de imprimat.

Documentatie tehnica: carti tehnice producator, cataloage,
norme specifice.

8.1.6. 8.2.11. 8.3.5. Procedee tehnologice de vopsire (conditii tehnice,
8.1.7. 8.2.12. 8.3.6. caracteristici):
8.2.13. 8.3.7. - procedeul discontinuu;
8.3.9. - procedeul semicontinuu;

- procedeul continuu.
Procedee tehnologice de imprimare (conditii tehnice,
caracteristici):
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- imprimare directa;
- imprimare prin rezervare;
- imprimare prin corodare;
imprimare prin transfer.
8.1.13. 8.2.10. 8.3.5. Norme de Securitatea si sinitatea in munci, Prevenirea
8.2.11. 8.3.6. si stingerea incendiilor specifice utilajelor pentru vopsirea
8.2.12. 8.3.7. si imprimarea materialelor textile.
8.2.13. 8.3.9.
8.1.8. 8.2.4. 8.3.2. Utilaje pentru vopsirea si imprimarea materialelor
8.1.9. 8.2.5. 8.3.3. textile:
8.1.10. 8.2.6. 8.3.4. - schema tehnologica;
8.1.11. 8.2.7. 8.3.5. - principiul de functionare;
8.1.12. 8.2.8. 8.3.6. - elemente componente;
8.2.9. 8.3.7. - parametri de lucru; unitati de masura;
8.2.11. 8.3.8. - operatii specifice (pregatirea spatiului de lucru, pregatirea
8.2.12. 8.3.9. materialelor pentru introducerea pe utilaj, alimentarea,
8.2.13. supravegherea utilajelor, citirea si reglarea parametrilor de
lucru specifici);
- defecte, cauze si remedieri

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:

- Utilaje pentru vopsire: cazi cu vartelnita, jigherul, pad- roll, masina de vopsit continuu,
aparate de vopsit la temperaturi Tnalte

- Utilaje pentru imprimare: masini de imprimat cu sabloane, aburitorul continuu, masina de
imprimat in foaie intinsa, masini moderne de imprimat

- Organe de lucru, parti componente ale utilajelor:cada, vartelnita, role conducatoare, cilindri
de infasurare- desfasurare, dispozitive de incalzire/racire, cilindri de stoarcere, zona de
incalzire, camera de fixare, pompe pentru circulatia flotei, dispozitive pentru luarea
mostrelor, banda transportoare, sabloane, racleta

- Materiale textile: fire, tesaturi, tricoturi (din fibre celulozice, proteice si sintetice).

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Colorarea materialelor textile” se citeste liniar datoritd asocierii dintre
rezultatele nvatarii si continuturile Tnvatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de
Pregétire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregétire Profesionala.
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Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Activitatile de Invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Tnvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

* imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

» finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

e Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;

Algoritmizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica,

Invitarea prin descoperire;

Simularea;

Experimentul,

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Colorarea
materialelor textile”, autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si de instruire practica:

Calificarea profesionala: Finisor produse textile
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie
17



Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- ldentificarea clasei de coloranti care se foloseste la vopsirea materialului textil cu o anumita
compozitie fibroasa

- Exercitii de enumerarea componentilor in reteta de lucru si precizarea rolului acestora in
reteta de vopsire/imprimare.

- Exercitii practice de prepararea solutiilor folosite la vopsirea materialelor textile, utilizand
notiunile din chimie

- Determinarea concentratiei colorantului in (g/1, %)

- Exercitii de caracterizare a pastei de imprimat, din punct de vedere al proprietatilor.

- Analizarea comparativa a pastei de imprimat si a solutiei pentru vopsirea materialelor textile

- Citirea independenta a schemei tehnologice a utilajelor folosite la vopsirea/imprimare
materialelor textile;

- Studiu de caz privind precizarea cauzelor care provoaca defectele si efectele pe care le
produc in tesatura finita;

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica

- Exercitii de precizarea conditiilor tehnice pentru realizarea procedeelor tehnologice de
vopsire/imprimare, faze tehnologice specifice fiecarei clase de colorant

- Citirea parametrilor de lucru, cu precizarea unitatilor de masura si operarea cu multiplii si
submultiplii unitatilor de masura pentru parametrii de lucru

- Exercitii de descrierea procedeelor tehnologice de imprimare.

- Exercitii practice de aplicare a normelor de protectie si stingere a incendiilor la utilajele de
vopsire/imprimare a materialelor textile ;

- Studiu de caz privind asocierea utilajului pentru vopsire/imprimare cu natura materialului
textil supus vopsirii

- ldentificarea partilor componente ale utilajelor folosite la vopsirea/imprimare materialelor
textile;

- Exercitii de alimentare cu material a utilajelor pentru vopsirea/imprimarea materialelor
textile.

- Citirea si reglarea parametrilor de lucru specifici la utilaje pentru vopsire/imprimare a
materialelor textile.

- Exercitii de descrierea reglajelor care trebuie facute la inceputul si in timpul functionarii
masinilor de imprimat: reglarea fortei de presare la raclul de pasta, raportul fin de imprimare
la casetele sabloanelor, viteza masinii, pozitia rolei de alimentare cu tesdtura

- Exercitii de descrierea defectelor ce pot aparea la operatia de vopsire/imprimare si
precizarea cauzelor care le provoaca

- Exercitii practice de verificarea aspectului materialului vopsit (uniformitate culorii, pete de
vopsire, dungi, rezistenta vopsirii)

Activitdtile de Invdtare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
fntocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare -
invatare CIORCHINELE, pentru dezvoltarea continuturilor din tema: Utilaje pentru vopsirea si
imprimarea materialelor textile. Lectia: Cada cu vartelnita. Propunem sa se lucreze pe grupe
formate de profesor.

Metoda consta in exprimarea grafica a conexiunilor dintre idei, o modalitate de a realiza asociatii
noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor.
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Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea catorva pasi:

se scrie o notiune sau o propozitie - nucleu in mijlocul tablei sau al paginii, In cazul nostru
Cada cu vartelnita (se poate folosi si o imagine sau chiar masina).

fiecare grupa noteaza pe o fisa toate cuvintele sau sintagmele care le vin in minte in legatura
cu nucleul scris anterior si care se pot referi la rol, descriere, functionare, deservire,
intretinere, norme de SSM si PSI specifice pentru magina.

se leaga ideile sau propozitiile gasite ulterior de nucleul pe care I-am scris la inceput cu
ajutorul unor linii care exprima grafic conexiunile dintre idei (conexiuni despre care credem
sau stim cu siguranta ca exista).

se scriu toate ideile pe care le avem in legatura cu tema/problema propusa pana la expirarea
timpului alocat acestui exercitiu sau pana cand epuizadm toate ideile care se coreleaza cu
tema propusa.

dupa completarea fiselor se poate realiza impreund cu elevii o fisa finala tip ciorchine,
clasificand ideile pe categorii, de exemplu: rol, descriere, functionare, deservire, intretinere,
norme de SSM si PSI specifice. In felul acesta, profesorul poate face si o apreciere asupra
continuturilor asupra carora trebuie sa insiste in procesul de predare ulterior.

Exista cateva reguli care trebuie respectate in utilizarea metodei ciorchinelui:
- scrieti tot ce va trece prin minte referitor la tema pusa in discutie;
- nu evaluati ideile propuse ci, doar, notati-le;
- nu va oprifi pana nu epuizati toate ideile care va vin in minte;
- gasiti conexiuni cat mai multe §i mai variate Intre notiunile scrise;
- nu limitati nici numarul ideilor, nici pe cel al conexiunilor.

FISA DE LUCRU

Analizati imaginea cadei cu vartelnita si rezolvati cerintele din tabel in spatiul de lucru rezervat.

Nr.crt. Cerintele Spatiu de lucru
1. Rolul utilajului
2. Descrierea utilajului
3. Functionarea utilajului
4. Deservirea utilajului
5. Intretinerea utilajului
6. Norme de SSM si PSI

specifice
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Fisa ciorchine- finala

Cada cu vartelnita

Norme
SSM si PSI

Tn cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
8.1.9. Descrierea principiului de functionare a utilajelor pentru vopsire si imprimare

8.1.10. Enumerarea elementelor componente ale utilajelor pentru vopsire si pentru imprimare
8.1.13.Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele pentru vopsirea materialelor textile
8.2.7.Asocierea utilajului pentru vopsire cu natura materialului textil supus vopsirii si imprimarii
8.2.8.Executarea operatiilor specifice pentru vopsirea si imprimarea materialelor textile
8.2.10.Realizarea operatiilor de vopsire si imprimare, aplicand masurile de protectie specifice
8.2.11.Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
8.2.12.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
8.2.13.Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

8.3.5.Colaborarea cu membrii echipei de lucru pentru indeplinirea sarcinilor de la locul de munca
8.3.6.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

8.3.7.Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru
8.3.9.4sumarea calitatii/noncalitatii operatiilor efectuate

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- Imagini cu cada cu vartelnita.
- Fisa de lucru;
- Flip-chart, carioci.
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea are ca scop stabilirea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de
Pregétire Profesionald aferent modulului, precum si a competentelor cheie agregate.
Evaluarea rezultatelor invatarii si a competentelor cheie dobandite (corespunzatoare competentelor
cheie din cadrul european) se evalueaza in mod agregat pentru acele continuturi la care fac referire.
Evaluarea reprezinta partea finalda a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite Tn standardul de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a.Continua:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
» Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate 1n standardul de pregatire profesionala.
b.Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Evaluarea poate fi formativa sau sumativa, metodele si instrumentele fiind la alegerea cadrului
didactic.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Liste de verificare;
Grile de evaluare criteriala;
Ghiduri de notare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Colectivul de autori propun ca instrument de evaluare fisa de evaluare a probei practice.
Probele practice ofera posibilitatatea evaluarii capacitatii de aplicare a cunostintelor teoretice in
rezolvarea unor probleme practice. In cadrul lucrarilor de laborator, din ateliere, pe lotul scolar, prin
probe practice pot fi evaluate:

= priceperi, deprinderi manuale si tehnice;

= respectarea etapelor unui proces tehnologic;

= modul in care elevii manevreaza anumite piese, aparate, unelte;

= calitatea produselor finite.
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Fisa de observare

Criteriul DA NU

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta in alegerea mijloacelor de masurare

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din laborator/atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- siguranta Tn manuirea mijloacelor
de masurare

Tema: Utilaje pentru vopsirea si imprimarea materialelor textile.
Lectia: Citirea si reglarea parametrilor de lucru specifici la cada cu vartelnita.

Rezultate ale invatarii vizate:

8.1.8.Specificarea parametrilor de lucru

8.2.4.Citirea parametrilor de lucru, cu precizarea unitatilor de masura

8.2.5.Controlarea parametrilor de lucru cu grad redus de autonomie

8.2.6.0perarea cu multiplii si submultiplii unitatilor de masura pentru parametrii de lucru
8.2.11.Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
8.2.12.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
8.2.13.Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

8.3.9.4sumarea calitatii/noncalitatii operatiilor efectuate.

Titlul temei pentru proba practica:
Citirea si reglarea sub supraveghere a parametrilor de lucru specifici la cada cu vartelnita.
Enuntul temei pentru proba practica:

Cititi si reglati sub supraveghere parametrii de lucru specifici la cada cu vartelnitd, cu respectarea

manuirilor specifice inscrise in fisa de documentare.

Sarcini de lucru:

1.Citirea fisei de documentare.

2. Verifica temperatura prin citirea termometrului.

3. Determina cu hartie indicatoare pH-ul solutiei.

4. Cronometreaza timpul prevazut in fisa tehnologica pentru fiecare etapa.
5.Respectarea normelor de sanatate si securitatea in munca.

FISA DE EVALUARE

Criterii de evaluare

Indicatori de performanta

Punctaj

Acordat | Maxim

Observatii

Primirea si planificarea
sarcinii de lucru

Identificarea utilajului.

Citirea fisei de documentare. 15
Realizarea sarcinii de lucru | Verifica temperatura prin citirea 15

termometrului

Determina cu hartie indicatoare pH- 15

ul solutiei.
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Cronometreaza timpul prevazut in 15
fisa tehnologica pentru fiecare etapa.

Respectarea normelor de sanatate si 10
securitatea in munca.

Prezentarea si promovarea | Prezentarea completd si coerentd a 10
sarcinii realizate sarcinii de lucru
Utilizarea corectda a vocabularului 10

comun si a terminologiei de
specialitatate in scopul raportarii
realizarii sarcinilor de lucru

Total punctaj realizat 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL 1. APRETAREA MATERIALELOR TEXTILE

e Nota introductiva

Modulul ,,Apretarea materialelor textile”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala ”Finisor produse textile”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie
textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 168 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 56 ore/an — laborator tehnologic

" 112 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Apretarea materialelor textile” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 ”Finisor produse
textile”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9:APRETAREA
MATERIALELOR TEXTILE

YT Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii ¢ ¢

(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.2. Operatiile tehnologice pentru apretarea tesaturilor si
9.1.2. 9.2.2. 9.3.3. tricoturilor:
9.3.4. - scopul operatiei de apretare;
9.35. - clasificarea operatiilor de apretare (chimica, mecanicd);
- principiul de realizare al apretarii tesaturilor si
tricoturilor.

Efecte obtinute prin apretarea chimica (luciu,
rezistentd la sifonare, impermeabilitate) si mecanica
(eliminarea apei din material, modificarea aspectului
suprafetei materialului).

9.1.9. 9.2.1. 9.3.2. Norme generale si specifice pentru sanatatea si
9.2.11. 9.3.3. securitatea muncii (NSSM), de protectie impotriva
9.2.12. 9.3.4. incendiilor (PSI) specifice operatiilor de apretare.
9.3.5.
9.1.3. 9.2.1. 9.3.1. Utilaje pentru apretarea materialelor textile:
9.1.4. 9.2.3. 9.3.2. - schema tehnologica;
9.15. 9.24. 9.3.3. - principiul de functionare;
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9.1.6. 9.2.5. 9.34. - parametri de lucru specifici; unitati de masura;
9.1.7. 9.2.6. 9.35. - elemente componente ale utilajelor pentru apretarea
9.1.8. 9.2.7. chimica i mecanica a materialelor textile;
9.2.8. - operatii specifice (pregatirea spatiului de lucru,
9.2.9. pregdtirea materialelor pentru introducerea pe utilaj,
9.2.10. alimentarea, supravegherea utilajelor, citirea si
9.2.11. reglarea parametrilor de lucru specifici);
9.2.12. - defecte, cauze si remedieri;
- documentatie tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVA’[ARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Utilaje pentru apretare: rama de uscat/ termofixat, masini de decatat, calandru, presa, masini
de tuns, masini pentru contractie compresiva

- Organe de lucru, parti componente ale utilajelor: zona de intrare a materialului, camera de
termofixare, zona de iesire, cilindru perforat, cilindru metalic, cilindru elastic, role
conducatoare, dispozitiv de Incélzire, albie, dispozitivul de tuns, cada, cilindri verticali, placi
de ghidare, banda de cauciuc/pasla

- Materiale textile apretate: tesaturi, tricoturi.

- Materiale pentru curdtirea utilajelor: lavete, maturi, perii.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Apretarea materialelor textile” se citeste liniar datoritd asocierii dintre
rezultatele nvatarii §i continuturile nvatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de
Pregétire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.
Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.
Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite confinuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfagurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale

elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului n coparticipant
la propria instruire i educatie;
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= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige, activitatea
practica) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

» finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitdti de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica,
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
Experimentul,
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru 1n grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,Apretarea
materialelor textile”, autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- ldentificarea operatiei de apretare efectuata pe materialele textile, in functie de aspect /efect

- Exercitii de descriere a normelor specifice SSM si PSI la utilajele pentru apretarea
materialelor textile

- Citirea independent a schemei tehnologice a utilajelor folosite la apretarea materialelor
textile;

- Exercitii de descriere a principiului de functionare pentru utilajele de apretare.

- ldentificarea parametrilor de lucru pentru apretarea materialelor textile, in functie de
compozitia fibroasa

- Exercitii de identificare a defectelor ce pot aparea la apretarea tesaturilor si tricoturilor

- Studiu de caz privind precizarea cauzelor care provoacd defectele si efectele pe care le
produc in tesatura finita;

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica
- Exercitii practice de aplicare a normelor de protectie si stingere a incendiilor la utilajele de
apretare a materialelor textile ;
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- Citirea parametrilor de lucru pentru utilajele de apretare, cu precizarea unitatilor de masura
si operarea cu multiplii §i submultiplii unitatilor de masura pentru parametrii de lucru

- Reglarea sub supraveghere a parametrilor de lucru specifici utilajelor de apretare.

- Exercitii de pregatire sub supraveghere a materialului pentru introducerea pe masinile de
apretat.

- Exercitii de stabilire a utilajului in functie de efectul urmarit la apretare.

- ldentificarea partilor componente ale utilajelor folosite la apretarea materialelor textile;

- Exercitii de descriere a reglajelor pe care lucratorul apretor trebuie sd le facd in timpul
functionarii unor masini din apretura (calandru - presarea valturilor, pozitia rolei de tesatura;
masina pentru contractie compresiva, viteze, temperatura)

- Exercitii de analizare a defectelor ce pot aparea la operatia de apretare si precizarea cauzelor
care le provoaca

- Exercitii de realizare a operatiilor de apretare a materialelor textile, aplicind masurile de
protectie specifice

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare ,,Schimba perechea”, pentru lectia: “Efecte obtinute prin apretarea mecanica’.
Aceastd metoda dezvolta tehnici de cooperare si toleranta fatd de opinia colegului, capacitatea de a
lucra in echipa, utilizarea unui limbaj de specialitate adecvat.

Avantajele metodei:

— este o0 metoda interactiva de grup, care stimuleaza participarea tuturor elevilor la activitate;

— elevii au posibilitatea de a lucra cu fiecare dintre membrii colectivului;

— stimuleaza cooperarea in echipa, ajutorul reciproc, intelegerea si toleranta fata de opinia celuilalt;
— este o metodd usor de aplicat la orice varstd si adaptabild oricarui domeniu si obiect de
invatamant;

— dezvolta inteligenta logica-matematica (capacitatea de a analiza logic problemele, de a realiza
operatii matematice si a investiga stiintific sarcinile, de a face deductii), inteligenta interpersonala
ce creeaza oportunitati in munca colectiva.

Rezultate ale invatarii vizate:

9.1.1.Definirea operatiilor de apretare chimica si mecanica a tesaturilor si tricoturilor
9.1.2.Descrierea efectelor obtinute prin apretare

9.2.1.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
9.2.2.1dentificarea operatiei de apretare efectuata pe materialele textile, in functie de aspect/efect.
9.2.8.Prelucrarea informatiilor dobdndite din documentatia tehnica
9.2.12.Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
9.3.2.Colaborarea cu membrii echipei de lucru pentru indeplinirea sarcinilor de la locul de munca
9.3.3.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

9.3.4.Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru
9.3.5.4sumarea calitatii/noncalitatii operatiilor efectuate

Lectia se organizeaza astfel:

» Se imparte clasa in doud grupe egale ca numar de participanti, fie elevii se grupeaza dupa
preferinte, fie se numara din doi In doi. Numarul 1 se aseaza in interior iar numarul 2 se
aseaza in exterior;

» Se formeaza doua cercuri concentrice, elevii fiind asezati fata in fata, pe perechi;

» Profesorul da o sarcind de lucru care se rezolva in perechi;

» Perechile rezolva sarcina de lucru si comunica solutiile gasite;

Calificarea profesionala: Finisor produse textile
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie
27



Elevii din cercul exterior se rotesc cu un loc, in sensul acelor de ceasornic, realizandu — se
astfel o noud pereche;

Jocul se continua panad cand perechile ajung ca la inceput sau se termind solutiile pentru
sarcina primita;

Sunt analizate ideile sau solutiile emise;

Profesorul face impreuna cu elevii o schema a concluziilor obtinute.

vV VY V¥V

Sarcini de lucru propuse:
- Analizarea mostrelor de tesaturi apretate mecanic;
- Identificarea efectelor prezentate de mostre;
- Precizarea operatiei de apretare efectuata pe tesaturile prezentate in esantioane.
- Definirea operatiilor de apretare precizate
- Identificarea compozitiei fibroasa pentru doua din mostre

Fisa de luru

Analizati esantioanele de tesatura primite si rezolvati cerintele din tabel in spatiul de lucru rezervat.

Nr. Cerintele Spatiu de lucru
Crt.

1 | Identifica efectele prezentate de Mostra 1
mostre Mostra 2
Mostra 3

Mostra 4

Mostra 5

2 | Precizeaza operatia de apretare care | Mostra 1
a determinat efectul identificat Mostra 2
anterior Mostra 3
Mostra 4

Mostra 5

3 | Defineste operatiile de apretare Mostra 1
precizate Mostra 2
Mostra 3

Mostra 4

Mostra 5

4 | Identifica compozitia fibroasa pentru | Mostra 1
doud din mostre Mostra 2
Mostra 3

Mostra 4

Mostra 5

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea are ca scop stabilirea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de
Pregétire Profesionald aferent modulului, precum si a competentelor cheie agregate.

Evaluarea rezultatelor invatarii si a competentelor cheie dobandite (corespunzitoare competentelor
cheie din cadrul european) se evalueaza in mod agregat pentru acele continuturi la care fac referire.
Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Tnvatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.
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Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a.Continua:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invitare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
» Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b.Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ Invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Evaluarea poate fi formativd sau sumativa, metodele si instrumentele fiind la alegerea cadrului
didactic.
Sugeram urmatoarele metode siinstrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Liste de verificare;
Grile de evaluare criteriala;
Ghiduri de notare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.
Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Colectivul de autori propune ca instrument de evaluare fisa de autoevaluare a probei practice.
Autoevaluarea este capacitatea elevului de a elabora si emite aprecieri valorizatoare referitoare la
competentele si performantele scolare proprii, la propria sa persoana in general.
Autoevaluarea este una dintre strategiile cu largi valente formative. Prin autoevaluare intelegem
procesul de apreciere a propriilor rezultate.
Este un demers cu efect pe mai multe planuri:

- cultiva motivatia interioara pentru invatatura si responsabilitatea pentru propria activitate;

- oferd transparenta actiunilor evaluative, profesorul dobandind confirmarea aprecierilor sale

in privinta subiectilor;
- implica activ elevul in propria formare;
- 11 ajutad pe elevi sa inteleagd unde au gresit si sd constientizeze eforturile necesare pentru
atingerea obiectivelor stabilite.

Autoevaluarea, ca proces de comunicare a elevului cu sine are largi valente formative, Intrucat
feedbackul oferit de evaluare nu mai este unidirectional, orientat spre cadrul didactic, ci genereaza
schimbari interne, personale, puternice la nivelul individului supus educatiei, elevul.
Efectele benefice ale autoevaluarii sunt resimgite pe mai multe planuri. Pe de o parte, cadrul didactic
primeste confirmarea aprecierelor sale in opinia elevilor, pe de alta parte elevul intelege nevoia
efortului pentru atingerea obiectivelor stabilite, isi cultiva motivatia fatd de nvatatura si capata o
atitudine responsabila de adevarat subiect al actiunii pedagogice, de participant activ la propria sa
formare.
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Este important ca elevul sa fie ajutat sa interiorizeze aprecierile profesorului prin constientizarea
criteriilor dupa care acesta se conduce.

Titlul temei pentru proba practica:
Citirea si reglarea sub supraveghere a parametrilor de lucru specifici calandrului universal.
Enuntul temei pentru proba practica:
Cititi si reglati sub supraveghere parametrii de lucru specifici calandrului universal, cu respectarea
manuirilor specifice inscrise in fisa de documentare.

Rezultate ale invatarii vizate:
9.1.3.Precizarea parametrilor de lucru pentru apretarea materialelor textile, in functie de compozitia

fibroasa

9.1.4.Specificarea parametrilor de lucru si a unitatilor de masura
9.2.3.Citirea independenta a parametrilor de lucru pentru utilajele de apretare
9.2.4.Reglarea sub supraveghere a parametrilor de lucru specifici utilajelor de apretare

9.2.8.Prelucrarea informatiilor dobdndite din documentatia tehnica.

9.2.12.Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate.
9.3.5.4sumarea calitatii/noncalitatii operatiilor efectuate.

Sarcini de lucru:

1.Citirea fisei de documentare.
2.Reglarea presiunii la valoarea stabilitd in fisa tehnologica.
3.Verifica temperatura prin citirea termometrului.

4.Regleaza viteza de trecere a tesaturii la valoarea stabilitd in fisa tehnologica.

5.Respectarea normelor de sanatate si securitatea Tn munca.

FISA DE AUTOEVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de performanta Punctaj
Maxim Auto Acordat
evaluare
Primirea si planificarea Identificarea calandrului universal. 10
sarcinii de lucru
Citirea fisei de documentare. 15
Realizarea sarcinii de Reglarea presiunii la valoarea stabilitd in | 15
lucru fisa tehnologica.
Verifica temperatura prin citirea 15
termometrului.
Regleaza viteza de trecere a tesaturii la 15
valoarea stabilita in fisa tehnologica.
Respectarea normelor de sanatate si | 10
securitatea in munca.
Prezentarea si | Prezentarea completa si coerentd a | 10
promovarea sarcinii | sarcinii de lucru
realizate Utilizarea corecta a vocabularului comun | 10
si a terminologiei de specialitatate n
scopul raportarii realizarii sarcinilor de
lucru
Total punctaj realizat 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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